
i2r leverer rådgivning, engineering, kvalificering og projektledelse 
indenfor produktions-it og automation til medicinal- og fødevareindustrien. 
 
Læs mere på www.i2r.dk 

De 6 store tab 
Årsager til reduceret effektivitet kategoriseres og henle-
des til udstyrets tilgængelighed, ydelse eller kvalitet. Ty-
pisk anvendes de 6 store tab til at kategorisere årsager til 
tab: 
• Maskinstop  
• Opstilling og omstilling  
• Tomgang, små stop og pauser  
• Hastighedstab     
• Opstartstab 
• Kassation og rework  
 
On-line måling og rapporting af stoptiderne på de 6 tab er 
afgørende for at optimere produktionen. 
 
i2r er godkendte integratorer i Arla Foods OEE 
i2r’s ingeniører og projektledere er uddannet i program-
mering og implementering af Arla Foods OEE værktøj. 
Vores projektledere har desuden specifik erfaring med 
procesoptimering i produktionsmiljøet. 

Hvad er OEE? 
Vilkårene for de fleste produktionsvirksomheder gør det 
tvingende nødvendigt at øge effektiviteten løbende. Det 
kan gøres ved optimering af produktionsanlægget eller 
ved optimering af arbejdsgange i den tilknyttede organi-
sation. 
 
OEE er et værktøj, der måler på specifikke målepunkter i 
produktionen, og som herved understøtter både organisa-
toriske og tekniske dele i arbejdet med effektivitetsfor-
bedringer. 
 
OEE er defineret som: 

Produktionsoptimering & OEE – en vej til øget effektivitet!  
 

i2r hjælper dig til et øget udbytte i produktionen 

 
Tilgængelighed * Performance* Kvalitet 

 
Maskinens tilgængelighed – muligheden for at producere. 
Maskinens performance – hvor hurtigt kan der produceres. 

Kvalitet – kvaliteten af det arbejde maskinen udfører. 



i2r kan derfor bidrage i alle dele af en OEE udrul-
ning. Vi sikrer, at OEE systemet bliver fuldt implemen-
teret i driften, og dermed vedvarende giver de forbedrin-
ger som er tiltænkt. 

Nedenstående figur viser grafisk, hvorledes i2r strukture-
rer arbejdet med OEE. Analyse af OEE behov og fast-
sættelse af målepunkter fra produktionsudstyr er første 
og andet step i forbindelse med procesoptimering. 

Efterfølgende anvendes Arla Foods OEE værktøj til op-
samling af data fra de definerede målepunkter.  

Endelig udformes rapporter, og trendkurver til eksempel-
vis operatørovervågning opsættes. Eksempler på rapport-
typer fra allerede implementeret OEE i Arla Foods fin-
des til højre.  

Forankring i organisationen er et nøgleord i forbindelse 
med procesoptimering og OEE. Brugertræning er derfor 
et vigtigt element i forbindelse med procesoptimering og 
OEE.  

i2r er en moderne ingeniørvirksomhed, hvor medarbejderne er fordelt over hele landet.  
Opgaverne udføres primært hos kunderne, understøttet af en fælles IT-platform som virtuelt kontor. 

i2r betyder innovation, integration og rådgivning 
Læs mere på www.i2r.dk 

i2r Referencer inden for Arla Foods 
Korsvej og Gjesing Mejeri:  
Procesoptimering i fremstillingsprocessen. 
Implementering af produktionsserver med integration til 
SAP. 
 
Rødkærsbro og Taulov Mejeri: 
Projektledelse af den totale fabriksudvidelse, enginee-
ring og rådgivning på styringsdel på Rødkærsbro. Råd-
givning og projektledelse på fabriksudvidelse i Taulov. 
Rapportering og ad´ hoc opgaver. 
 
Høgelund, Holstebro, Christiansfeld Mejeri, Holste-
bro  Flødeost:  
Opsamling af produktionsdata og målepunkter fra pro-
cessen og pakkeområdet. Implementering af produkti-
onsserver. Opstilling af rapporter til mejeriledelsen. 

i2r Certificering 
i2r er certificeret Arcestra System Integrator, der er høje-
ste partnerstatus hos Wonderware Inc. 
i2r kan derfor tilbyde specialistviden til virksomheder, 
der ønsker at etablere eller videreudvikle OEE værktøjet. 
i2r er desuden udnævnt som en af GBSIT´s foretrukne sam-
arbejdspartnere inden for produktions-IT og automation.  

Rapporter til stoptidsregistreringer i Arla Foods OEE værktøj. 

i2r kontakter 
Niels Nyhus, nn@i2r.dk, mob. 2963 8313 
Cornelius Olesen, col@i2r.dk, mob.  2046 0521 


